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Uchwyt magnetyczny UM

Nr art.: DD1730

Uchwyt do blach UM to czotowe rozwigzanie przy pracy z unoszeniem i transportem ptaskich oraz okragtych elementéw
wykonanych ze stali. Ten niepozorny przyrzad umozliwia tatwe podnoszenie elementéw ferromagnetycznych
(oddziatowujgcych na magnes) bez specjalnego tworzenia punktu zaczepu. Uchwyt magnetyczny UM zapewnia niestychany
komfort przy chwytaniu, manipulacji i przenoszeniu tadunku o duzych rozmiarach i wadze. Co wazne, uchwyty nie wymagaja
zadnego osobnego zrédta zasilania - magnesy neodymowe tworza pole magnetyczne, wiaczane i wytgczane za pomoca
wygodnej, tatwej w obstudze dzwigni. Cechy te sprawiajg, ze uchwyty UM sa najbezpieczniejsza metoda przy przenoszeniu
blach.

Uwaga! Udzwig uchwytu magnetycznego UM zalezna jest od grubosci i ksztattu podnoszonych elementéw, ale
takze gatunku podnoszonej stali, wielkosci szczeliny powietrznej oraz temperatury pracy. Doktadne dane
dotyczace stosowania chwytakéw w poszczegoélnych warunkach przedstawiono w tabelach ponizej.

Wszystkie uchwyty posiadaja DEKLARACJE ZGODNOSCI c €
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Zalety:

® prosta konstrukcja, wygodna w obstudze,

* wspédtczynnik bezpieczenstwa dla préb statycznych 3,5 3,0,

® niewielkie rozmiary i masa wtasna,

® brak potrzeby zastosowania zewnetrznego zasilania - wtgczanie i wytaczanie przyciggania polem magnetycznym za



pomoca recznej dzwgini,
* dzwignia zabezpieczona dodatkowo mechanizmem Srubowym,
® zwiekszone przycigganie w szczelinie powietrznej,
¢ dostosowane do pracy z elementami ptaskimi i okragtymi.
* temperatura pracy do 80°C,
¢ udZzwig do nawet 3000 kg.

Charakterystyka:

® spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE,
¢ zastosowanie do materiatéw ferromagnetycznych,

® temperatura pracy do 800C,

® udzwig do 3000 kg.

Zastosowanie:
Uchwyty przystosowane do przenoszenia materiatéw ferromagnetycznych. Podstawowe narzedzie stosowane miedzy innymi
w:

¢ sktadach stali,
¢ fabrykach,

®* magazynach,
® warsztatach,
¢ dokach.

Znakowanie: indywidualny numer serii, DOR (WLL), rok produkcji.
Dokumentacja: Deklaracja Zgodnosci CE, instrukcja eksploatacji obstugi i konserwacji.

UWAGA: UDZWIG CHWYTAKA MAGNETYCZNEGO JEST UZALEZNIONY OD GRUBOSCI | KSZTALTU PODNOSZONYCH
ELEMENTOW, GATUNKU PODNOSZONE) STALI, WIELKOSCI SZCZELINY POWIETRZNE) | TEMPERATURY PRACY.

Grubos$¢ i ksztatt podnoszonych elementéw: ponizej w tabeli podano optymalng grubos¢ elementu podnoszonego dla
poszczegdlnych modeli, przy ktérej udZzwig wynosi 100%. Dla elementéw okragtych udzwig nominalny jest 50% mniejszy.

Tabela podstawowych udwigoéw i wymiaréw

Grubos¢ Wymiar
elementu
. Min. uchwytu
Udzwig L, z [mm] Dt.
. grubosé . . Waga
Model nominalny wydajnoscia raczki
elementu o [kgl
[kgl [ ] udzwigu [mml]
mm 100% Dt. Szer. Wys.
[mm]
UM-100 100 3 15 115 62 67 142 2,8
UM-200 200 5 15 183 71 78 142 4,5
UM-300 300 5 20 210 93 110 183 10,8
UM-600 600 10 40 218 116 116 225 20,0
UM-1000 1000 10 40 272 145 145 300 40,0
UM-1400 1400 15 60 342 145 145 300 49,0
UM-2000 2000 15 80 379 235 218 460 75,0
UM-3000 3000 35 120 460 185 185 425 105,0

* Gatunek podnoszonej stali: struktura i sktad chemiczny materiatéw ferromagnetycznych wptywa na sposéb
oddziatywania z magnesem, a to z kolei ma wptyw na rzeczywisty udzwig uchwytu. Im wieksza zawartos¢ zelaza w
podnoszonym elemencie, tym wiekszy bedzie udzwig.

Tabela udwigéw w zalenoci od rodzaju materiau



Udzwig dla danego materiatu [kg]

Udzwig
MosCizialtly stal stal Stal -
[kol niskoweglowa wysokoweglowa niskostopowa Zeliwo
UM-100 100 100 90 75 50
UM-200 200 200 180 150 100
UM-300 300 300 270 225 150
UM-600 600 600 540 450 300
UM-1000 1000 1000 900 750 500
UM-1400 1400 1400 1260 1050 700
UM-2000 2000 2000 1800 1500 1000
UM-3000 3000 3000 2700 2250 1500

* Wielkos¢ szczeliny powietrznej (niemagnetycznej): udZwig jest uzalezniony od szczeliny powietrznej miedzy
nadbiegunnikami chwytaka a podnoszonym elementem.

® czysta, ptaska i wyszlifowana powierzchnia - jesli chropowatos$¢ powierzchni tadunku bedzie mniejsza od 6,3
MM, to nie bedzie szczeliny powietrznej i wydajnos¢ udzwigu nie spadnie,

® zardzewiata powierzchnia - mozna przyja¢ szczeline 0,1-0,3 mm,

® nieréwne porowate powierzchnie - mozna przyjg¢ szczeline 0,3-0,5 mm.

* Temperatura otoczenia i podnoszonych elementéw: optymalna temperatura ponizej 80°C. Powyzej tej
temperatury nastepuje spadek wtasnosci magnetycznych.
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