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Inwertorowy pétautomat spawalniczy MIG/MAG MMA
TIG FLUX 230V-140A (60%) TECHNOMIG 225 PULSE

Nr art.: WS1320

Inwertorowy profesjonalny pétautomat spawalniczy do spawania metoda MIG-MAG standard i metoda
synergiczna, MIG-MAG Puls, spawania technologia lutospawania blach ocynkowanych, spawania metoda FLUX
drutem spawalniczym bez gazu ostonowego oraz metoda MMA elektroda otulona.

Cena urzadzenia z akcesoriami: uchwytem spawalniczym z wtykiem EURO 3m 200A, przewodem masowym 3m, szpulkg drutu
spawalniczego 0,8mm 0,8kg, reduktorem cisnienia do butli gazowych.

Charakterystyka:

¢ uktad sterowania synergicznego zapewnia samoczynny dobér parametréw spawania w zaleznosci od rodzaju i Srednicy
drutu spawalniczego,

¢ dzieki zastosowaniu pulsacji doskonale sprawdza sie przy spawaniu cienkich materiatéw ze stali nierdzewnej,
aluminium i ich stopéw,

¢ zasilanie jednofazowe,

* maksymalna szpula z drutem: 5 kg (Mozliwos¢ zwiekszenia do 15 kg - wyposazenie dodatkowe),

® urzadzenie wyposazone w gniazdo EURO do podtgczenia uchwytu spawalniczego,

® automatyczne rozpoznanie podtagczonego uchwytu spawalniczego,

® umozliwia spawanie blach ocynkowanych, blach sprezystych, stali nierdzewnej i aluminium,

® sterowanie synergiczne - samoczynna regulacja predkosci podawania drutu w zaleznosci od rodzaju spawanego
materiatu, $rednicy drutu spawalniczego oraz gazu ostonowego,

¢ zabezpieczenie przeciw przecigzeniu,

¢ sterowana poprzez modut IGBT, ptynna regulacja pradu i napiecia spawania,

¢ elektroniczny dtawik,

® 15 programéw synergicznych,

* mozliwos¢ zapamietania 10 wtasnych programow,

® regulacja wszystkich nastaw sterowana mikroprocesorowo,

®* mozliwos¢ spawania punktowego z regulacje czasu spawu i czasu przerwy,

® przy spawaniu metodg MIG-MAG Mozliwos$¢ regulacji: opéznienia wytgczenia gazu ostonowego, opadania pradu,



induktancji, dojazdu drutu spawalniczego, czasu upalania drutu. Przy spawaniu metoda TIG i MMA: arc force, hot start,

anti stick,

* wyposazony w mierniki cyfrowe (woltomierz, amperomierz, Predko$¢ posuwu drutu),

funkcja 2-takt / 4-takt,
podajnik drutu: wewnetrzny, 2-rolkowy,
® zamienna biegunowo$¢ uchwytu,

* mozliwos¢ podtaczenia zdalnego sterowania,
wspotpracuje z uchwytami SPOOL GUN,
chtodzony wentylatorem,

® zabezpieczenie nad i podnapieciowe,

® pamiec ostatnich 10 alarméw,

Gwarancja: 12 miesiecy.

Dane techniczne

Znamionowe napiecie zasilania [V/Hz/Ph]

Prad pobierany z sieci (60% / max) [A]

Moc (60% / max) [kW]

Wspétczynnik sprawnosci

Wspétczynnik mocy cos fi

Napiecie stanu jatowego [V]

Zakres regulacji pradu spawania [A]

Prad maksymalny (A - %) (przy temp. otoczenia 40°C)
Prad przy pracy 60% (przy temp. otoczenia 402 C) [A]
Srednica drutu stalowego [mm]

Srednica drutu ze stali nierdzewnej [mm]

Srednica drutu aluminiowego [mm]

Srednica drutu proszkowego [mm]

Srednica drutu do lutospawania [mm]

Srednica elektrody otulonej [mm]

Stopien ochronny

Wymiary gabarytowe dt x szer x wys [mm]

Waga [kgl

Parametry

Spawanie metoda MIG MAG FLUX

MMA, TIG dotykowy

Inwertor

Sterowanie synergiczne
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Przystosowany do uchwytéw SPOOL GUN

regulacja dynamiki spawania przy metodzie MMA pozwala kontrolowac stabilnos¢ tuku oraz ilo$¢ odpryskéw,
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Lutospawanie

Zasilanie 1 x 230V
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Bezpieczny elektromagnetycznie
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