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SPECYFIKACJA:

WYMIARY (mm):

WŁAŚCIWOŚCI:

KOMPONENTY:

SZYNA NA PRZEKŁADCE SZYNA BEZ PRZEKŁADKI



P5mm/THROAT/THICKNESSI
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Ekspert/podtorzy/dźwignicowych
www3ehakHN3pl
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A/TOO HOO TOO 95 HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

A/THO/ HHO THO TO5 HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

A/T5O/ HHO T5O T5O HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

89/kg/CR T78 TOH TTN HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

MRS/86 T65 TOH TOH HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

MRS/87/A/PPRI85RI T5H TOH T5H U HHT9B HOB NO

MRS/TH5 T8O THO T8O U HHT9B HOB NO

MRS/HHT HHO HHO T6O U HHT9B HOB NO

ISCR/TOO T5O TOH T5O HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

ISCR/THO T7O THO T7O HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

ISCR/TNO T7O TNO T7O U HHT9B HOB NO

QU/TOO T5O TOO T5O HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

QU/THO T7O THO T7O HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

T7T/CR/PMRS/85I T5H TOK T5H HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

T75/CR/PMRS/87BI T5H TOH T5H HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

ISCOR/57 TNO 7O T65 HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

CR/7K TNO TOO TK5 HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO

CR/TOO T55 THO T5O U HHT9B HOB NO

7K/kg/AS TN6 7O T57 U HHT9B HOB NO

86/kg/AS T65 TOH TOH HHT9B HOB NO HHT9B HOB NO
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1. NR KLEMY DLA SZYNY
NA PRZEKŁADCE

2. NR KLEMY DLA SZYNY
BEZ PRZEKŁADKI
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(6mm SPOINA PACHWINOWA)

KRAWĘDŹ
STOPYhSZYNY

TEN TYP KLEM MOŻE BYĆ STOSOWANY RÓWNIEŻ DO SZYN INNYCH NIŻ PODANE W TABELI
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Mocowanie przez spawanie podstawy


